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TALLERES LITICOS

Y PIEDRAS DT FUSIL
UEVA INTERPRETACION

Este articulo presenta una nueva interpretacion

de las acumulaciones de material de silex
consideradas por algunos autores como'talleres
liticos" con cronologia del Calcolitico/Bronce.
Ahora, la mayoria de esos 'talleres” son considera-
dos como desechos del silex usado para la fabrica-
cién de piedras de fusil -piezas de roca silicea de
forma cuadrangular que se insertaban en las
pinzas del gatillo de las armas de fuego antiguas-.

Texto: Gabriel Martinez Fernandez,
Antonio Morgado Rodriguez
y M2 Elena Roncal Los Santos.
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Arriba: Niicleo prismatico que ha
dado hojas o lascas laminares.

A la izquierda: Posicion del
tallador inglés para la
fracturacion de las laminas y su

transformacion

en piedras de fusil. (Segun
Knowles y Barnes, 1937).

urante la Ultima década se han

D prodigado las publicaciones que
se ocupan de artefactos de pie-

dra tallada recuperados de una am-
plia serie de 'talleres liticos postpa-
leoliticos" de Andalucia. La clasifica-
cién secuencial de estos 'talleres’ ha
variado desde el Musteriense al Au-
rinaciense, para adscribirse mas re-
cientemente a las Edades del Cobre
y del Bronce, constituyendo, en este
Ultimo caso, la expresion de la exis-
tencia de 'redes de talleres’, que
respondian a una demanda generada
por grupos de agricultores prehistori-
cos, sobre todo desforestadores (Va-
llespi y otros 1988, Revista de Ar-
queologian®90). Nosotros contamos
con documentos historicos que, uni-
dos alos argumentos secuenciales y
tedricos, nos permiten afirmar que la
mayor parte de esta fenomenologia
arqueoldgica de superficie es el re-
sultado de la produccion de piedras
de fusil desarrollada para cubrir las
necesidades del ejército espanol du-
rante la primera mitad del siglo XIX.
Ha surgido una linea de investiga-
cién que afirma remontar sus raices
a los trabajos de S. Vilaseca realiza-
dos mavyoritariamente entre los anos
veinte vy cincuenta de este siglo, ais-
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landose incluso una escuela, la "bri-
llante escuela de los talleres" como
se ha autocalificado (Vallespiy otros
1988). Ciertamente la referida linea
deinvestigacion podriaretrotraer sus
origenes a la metodologia del "fosil
director’, que, como es conocido,
cuenta entre sus mejores logros la
creacion durante la segunda mitad
del siglo XIX de la estructura secuen-
cial basica de la Prehistoria (paleoliti-
ca) europea. De este enfoque deriva
una interpretacién, gue podemaos
calificar como tradicional, de los "ta-
lleres’, que se ha basado vy se sigue
basando en unaconcepcion idealista
del pasado, unida a una visién estati-
ca de la evidencia arqueolégica, que
carga de valor interpretativo a los
artefactos sin identificar ni diferen-
ciarel contexto arqueolégico del cual
formaron parte, ni el sistema cultural
gue generd las evidencias. Ademas,
no se han valorado los procesos
postdeposicionales que han afecta-
do a los registros materiales del pa-
sado, ni se ha considerado la posibi-

lidad de reutilizaciones de las fuentes
de materia prima, obviando asi la
consideracion, y el estudio, de fructi-
feras producciones liticas histéricas.

A la izquierda: Instrumentos para la manu-
facturade piedras de fusilusados en Francia
y Espana y algunos artefactos que ilustran
el proceso de trabajo: f.1.- maza; f.2.- marti-
llo biapuntado; f.3.- martillo discoidal (roulet-
te); f.4.- cincel; f.5.- nucleo; .6.- hoja-sopor-
te; £.7.- piedra de fusil. Obsérvese como la
representacion del nucleo recuerda mas a
una colimna clasica que a otro tipo de
nucleos mas tradicionales. Abajo: Nucleos
para soportes de piedras de fusil.

Ante los planteamientos e inter-
pretacionesinductivistas arglidos por
esta corriente de investigacion, se
han lanzado criticas que pretenden
plantear algunos problemas concep-
tuales y resolver lasinterpretaciones
culturales vertidas sobre la supuesta
conducta de explotacion litica. Mas
aun, hemos podido demostrar, como
se haindicado antes, la existencia de
grandes explotaciones para la manu-
facturade piedras de fusilenmuchos
delos afloramientos de silex explota-
dos igualmente durante la Prehisto-
ria, que hasta ahora se han confundi-
do como evidencia generada por los
procesos de talla prehistérica. Esta
reconsideracion se ha basado en el
analisis sistémico de la produccién
litica de los supuestos "talleres", don-
de se habria generado la propuesta
explotacion intensa de la Prehistoria
Reciente, y en la consecuente con-
trastacion con la sistematizacion de
la produccion litica de este periodo,
que se ha inferido del analisis de los
conjuntos de industrias talladas
recuperadas en las excavaciones de
los yacimientos a partir de los cuales
se ha elaborado la secuencia estrati-
grafica, en cierto medida ya clasica,
de la Prehistoria Reciente de la Alta
Andalucia y el Sudeste.

Solo han podido resolverse estos
problemas en el marcode unconcep-
to tedrico totalizador, que no es otro
que el concepto de produccion litica
que asumimoes y que da cobertura a
todo el complejo entramado de pro-
cesos culturales relacionados con el
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cambio. Suformulacién debe mucho
alos avances tedricos y metodoldgi-
cos realizados por A. Ramos Millan
gue son, a suvez, resultado del enfo-
gue holistico aplicado en el Dpto. de
Prehistoria y Arqueol. de la Univ. de
Granada al estudio de la piedra talla-
da de la Prehistoria Reciente, y cen-
trado, hasta la fecha, en la identifica-
cion de materia primay los sistemas
de suministro prehistérico de la mis-
may en latecnologfay la tipologia de
los artefactos tallados. Una primera
formulacién del concepto de produc-
cién, taly como acaba de sintetizarse
més arriba, se ha plasmado en la
tesis doctoral de J. Afonso Marrero.

LA PRODUCCION
DE PIEDRAS DE FUSIL

Las denominadas piedras de fusil
0, Mas genéricamente, piedras de
chispa, son piezas de roca silicea de
forma cuadrangular que se inserta-
ban en las pinzas del gatillo de las
armas de fuego antiguas. La manu-
factura de estos objetos se produjo
como resultado de la generalizacion
de las armas de fuego, que poseian
un mecanismo de encendido llama-
do "llave de pedernal’, que producia
lacombustion de lapdlvora mediante
las chispas generadas por un trozo
de sflex. El uso generalizado de esta
innovacioén técnica militar tuvo lugar
a mediados del siglo XVII, aunque la
implantacion definitiva en los ejérci-
tos espanoles data de comienzos del
siglo XVIll, cuando se declararon
como las Unicas armas reglamenta-
rias y obligatorias de los ejércitos
reales. Este tipo de arma de fuego
con llave de silex se siguié emplean-
do en Espafna hasta mediados del
sigloXIX, cuando fue sustituida com-
pletamente por las armas con cartu-
chos fulminantes.

Las piedras de fusil se realizaban
con silex de buena calidad, llamado
por los tratadistas de la época silex
pyromacus por su facilidad para pro-
ducir chispas. Todo el proceso de su
manufactura y abastecimiento a los
ejércitos fue regulado por una serie
de reglamentos, cuyo conocimiento
formaba parte del secreto militar, ya
que se consideraba una industria es-
tratégica.s}@s ingenieros y oficiales
militares seleccionaban e inspeccio-
naban las canteras de silex siguiendo
unos requisitos bésicos. La fuerte
demanda requeria una gran cantidad
de materia prima, que debia ser de
excelente calidad, tanto para facilitar
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Piedras de fusil procedentes del taller de facies laminar de Ciurana (Tarragona) clasificadas
como “raspador piedra de fusil” (segin Vilaseca 1953).

su transformacion, mediante la talla,
en piedras de fusil, como para que
éstas produjeran abundantes chis-
pas. Se consideraba que las piedras
optimas podian servir, almenos, para
cincuenta disparos, aungue se reco-
mendaba reponer la piedra tras cada
veinte usos. El nimero de chispazos
dependia de las cualidades del silex.
Una de las mejores rocas siliceas se
obtenia en las cercanias de Casara-
bonela {(Mélaga), que, de acuerdo
con las pruebas realizadas por los
ingenieros militares, podia servir para
realizar, desde un minimo de cuaren-
tadisparos, hasta un méaximo de cien
a ciento quince.

La tecnologia de la produccion de
piedras de fusil, destinadas a cubrirla
demanda militar, es sobradamente
conocida fuera de Espafna y ha que-
dado reflejada en obras especializa-
das francesas e inglesas. Aungue no
muy numerosas, son lo suficiente-
mente ilustrativas como para poder
aislar facilmente los gestos técnicos
de la cadena de produccién y la mor-
fologia de los productos obtenidos.
Todos estos estudios, elaborados
desde el siglo pasado, muestran un
proceso de manufactura sistematico

y normalizado, una produccién cuasi
industrial. Asi, las comunicaciones
sobre las piedras de fusil francesas,
manifiestan una misma tecnologia,
que parece haber sido ampliamente
conocida portodo el continente euro-
peo, como lo demuestran diferentes
trabajos, centrados en el tema, efec-
tuados en paises tan alejados de los
centros franceses como Polonia.

DESCRIPCION DE LA CADENA
DE PRODUCCION

Adquisicion de la materia prima.

La fuerte demanda motivd una in-
tensificacion en la adquisiciéon del
silex. Ello dio lugar al abandono de la
simple recoleccién superficial de
materia prima, lo que provoco la ex-
plotacién minera del recurso median-
te canteras o, mas racionalmente,
pozos mineros que buscaban las ve-
tas de mas ricas.

Preparacion del nucleo.

Extraida la materia prima y selec-
cionados los nédulos, el tallador ele-
gfala mejor zona o flanco del soporte
natural por donde pudiera obtenerse
laminas de una longitud apreciable.



El primer gesto técnico del artesano
consistia en la creacién de una am-
plia superficie lisa que sirviera de
plano de percusion. Este plano se
conseguia mediante un fuerte golpe
con un martillo o maza comun de
cabeza rectangular que hacia saltar
una gran lasca, cuyo negativo consti-
tuiala superficie lisaadecuada parala
talla de las hojas-soporte de las pie-
dras de fusil. En este momento, el
tallador precisaba, para continuar su
labor, un mayor control de los golpes
dados con el percutor, por lo que
acudia al uso de un martillo especial,
apuntado y con extremidades agu-
das, que le permitia controlar el im-
pacto en una parte restringida del
plano de percusion, con el fin de
garantizar la obtencion del producto
buscado: hojas o lascas-laminares.
Con estaherramienta, el tallador pro-
cedia al pelado del nddulo, eliminan-
do la superficie cortical a partir del
plano de percusion previamente crea-
do y delimitando el/los frente/s de
talla. Elifrente podia desarrollarse alo
largo de todo el perimetro del plano
de percusion, configurando enton-
ces nucleos de morfologia prismati-
ca o piramidal, o se limitaba a un solo
frente semicircular con reserva de
cortex en la parte opuesta al mismo.
Los levantamientos generados por

Alaizquierda:Piedras de fusil para distintos
tipos de armas. A la derecha: El proceso de
manufactura de piedras de fusil (segun
Oakley 1968).

esta labor de pelado-preparacion de
frente/s se articulaban entre si de
maneraque las aristas que los delimi-
taban fueran sensiblemente rectili-
neas, ya que estas aristas servirian
de gufas para las posteriores extrac-
ciones de los soportes.

La talla de soportes.

Configurado el ntcleo por el proce-
dimiento que acababamos de resu-
miry utilizando nuevamente el marti-
llo biapuntado antes citado, el talla-
dor extraia el mayor nimero posible
soportesideales paralamanufactura
de piedras de fusil. El procedimiento
detallaeramuy simple ensu concep-
cion, perotremendamente eficaz para
dar lugar al soporte deseado: el arte-
sano golpeaba en el borde del plano
de percusion, sobre una arista o,
mejor, en el punto intermedio entre
dos aristas mas o menos cercanas y
creadas por las extracciones de des-
cortezado del nucleo o de explota-
cion previas. Estas aristas, como se
indico antes, guiaban la direccion
dominante en la expansion de la fuer-
zaatravés de la materia, Unica forma
de obtener unos productos muy ca-

racteristicos, esto es, lascas, lascas-
laminares y hojas de perimetro sen-
siblemente rectangular. Este gesto
teécnico se repetia una y otra vez
hasta agotar el nucleo, produciendo
soportes de marcada tendencialami-
nary seccion triangular o trapezoidal
conunaaristaodos paralelas entre si
y paralelasalosfilosen lacaradorsal.
Estos productos de talla presentan
unas dimensiones méximas varia-
bles, aunque normalmente oscilan
entre 7y 13 cm. de longitud.

La transformacion de los soportes
en piedras de fusil.

Los soportes previamente tallados
eran seleccionados, desechandose
los que no presentaban las caracte-
risticas morfoldgicas requeridas para
Su posterior transformacién. Esta
conducta ha generado las grandes
cantidades de materiales que se en-
cuentran en los lugares de talla, lo
cual es totalmente andmalo en un
sistema prehistérico de produccion
litica y que ha constituido una de las
claves parala correctainterpretacion
de estos fendmenos arqueoldgicos.
La transformacion de los soportes
constituye el Ultimo paso de la cade-
naoperativa. Su especializacién que-
da reflejada en las especificas herra-
mientas usadas para ese fin. Estas
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herramientas eran: un pequeno mar-
tillo de cabeza discoidal, que servia
en las labores de percusion, y un
cincel que estaba fijado al banco de
trabajo y que cumplia las funciones
de percutor durmiente.

Los gestos técnicos de esta fase
consistian enlacolocacién del sopor-
te sobre el cincel, siendo a continua-
cién golpeado suavemente con el
martillo. Mediante esta técnica se
seccionaban las hojas en varios frag-
mentos, eliminandose las partes més
irregulares de las mismas (extremos
distalesy proximales). Asise obtenia
uno o mas fragmentos de morfologia
cuadrangular. Estos eran posterior-
mente retocados con el finde regula-
rizar sus filos y de esta manera dar la
forma adecuada a la piedra de fusil.

A través de los documentos que
hemos podido consultar, sabemos
gue este sistema de manufactura se
implanté en nuestro pais a principios
del siglo XIX, coincidiendo con el
impulso dadoal Cuerpode Artilleriaa
partir de la creacion de la Junta Supe-
rior Facultativa. José de Odriozola
(1832) copiarad el modelo tecnoldgico
francés expuesto por Dolomieu
(1797)y descrito anteriormente. Esta
modalidad de la produccion se en-
cuentra ampliamente representada
en algunos de los afloramientos de
silex de la provincia de Mélaga, con
varias canteras de extraccion de
materia prima y de produccion de
soportes en el valle del rio Turény en
el término de Periana. Sin embargo,
conocemos menos laproduccion his-
pana anterior.

Otras cadenas de produccion.

Se supone que conanterioridadala
implantacion de la cadena de produc-
cion descrita anteriormente, debie-
rondesarrollarse otras producciones
paréa{p;emr la demanda de estos
artefactos. El Gnico ejemplo bien es-
tudiado hasta ahora se documenta
en el valle del Ebro y parece corres-
ponder al siglo XVIII. En este caso, ¢l
proceso de talla generaba lascas a
partir de nucleos amorfos y discoida-
les. Los soportes necesitaban un pro-
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Arriba: Un
caracteristico
conjunto de taller
de piedras de fusil
(nacleos agotados
y soportes
desechados).

A la derecha:
Conjunto de hojas
y lascas laminares
(desechadas).

ceso de modificacién secundaria
mucho mas laborioso para darle al
producto final la caracteristica forma
cuadrangular. Se ha propuesto que
esta produccién abastecio lademan-
da local de piedras de fusil. Sin em-
bargo, los tratados de Artilleria se
refieren a las numerosas canteras
militares existentes en el valle del
Ebroy suabundancia se hareflejado,
aungue sea de una forma indirecta,
enalgunas publicaciones clasicas so-
bre "talleres prehistéricos"'. Ademas,
no se debe olvidar la evidencia que
debié generar la produccién desarro-
llada para aprovisionar lademanda de
los ejércitos napolednicos en éstay
otras regiones de la Peninsula duran-
te la invasion francesa de la misma.

En consecuencia, a la luz de esta
nueva documentacién, se hace ne-
cesaria unaprofunda revision de toda
laabundante fenomenologia litica de
superficie del noroeste de la Penin-
sula, ya que buena parte de ella pue-
de ser el resultado del suministro
militar previo a la produccion siste-
matizaday regulada que se centré en
la circunscripcion militar del antiguo
Reino de Granada.

CONCLUSIONES
Y NUEVAS PERSPECTIVAS

La investigacion centrada en las

industrias prehistéricas de piedra ta-
llada realizada, y en curso, en el De-
partamento de Prehistoria y Arqueo-
logia de la Universidad de Granada ha
asentado las bases tedricas y meto-
dolégicas que han permitido resolver
las interferencias que estos fendéme-
nos arqueolégicos recientes produ-
cen sobre fendémenos arqueologicos
mas remotos, de manera que, como
resultado fundamental del trabajo de
A. Morgado, habré que revisar mu-
chos conteos, estadisticas, tipolo-
gias, modelos tedricos y sintesis in-
terpretativas que en los Ultimos anos
han proliferado.

A partir de este estudio, no cabe
ninguna duda que la produccion ma-
siva de piedras de fusil en diferentes
areas de la provincia de Mélaga, ha
generado unafenomenologia arqueo-
l6gica interesantisima desde varios
puntos de vista, que comienza a ser
estudiada adecuadamente en nues-
tro pais.

En conclusion, podemos afirmar
gue la produccion militar de piedras
de fusil se basa en una cadena de
manufactura de soportes laminares
ode lascas-laminares que es bastan-
te comun en toda Europa. En Espa-
fa, este modelo se copid a principios
del siglo XXy la produccion perdurd
hasta mediados de siglo en Andalu-
cfa, cuando el uso del piston en los



X

fusiles sustituyd a las llaves de silex
en el armamento militar. Sin embar-
go, debieron existir en nuestro pafs
otras cadenas de produccién menos
sistematizadas, que las nuevas in-
vestigaciones orientadas a partir de
los resultados adelantados por noso-
tros deben poner de manifiesto.

La perfecta definicion de esta pro-
duccion litica contemporanea nos ha
permitido discernir de forma empiri-
ca la reutilizacién de las fuentes pre-
histéricas de materia prima silicea,
agrupadas hasta ahora bajo el ambi-
guo concepto de "talleres" de la Pre-
historia Reciente. Dicho concepto,
nacido de la pura intuicion, se ha
aplicadoacualquier lugaren el que se
hubiese tallado, pretendiendo darle
contenido interpretativo y taxonémi-
co. Estageneralizada utilizacién plan-
tea problemas, no sélo de atribucion
temporal, sino también funcional. Por
ello, se ha tenido que recurrir a "'ma-
labarismos" terminolégicos, cuando
los materiales tallados se asociaban
a otros artefactos que documenta-
ban diversas actividades, como "ta-
lleres de asentamiento”, "talleres do-
mésticos" o "talleres en cuevas vy
abrigos", formulaciones actualizadas
de la categoria "yacimientos" a los
gue Ramos Munoz asigna una idea
de habitaty les llamaasentamientos.

El "mundo de los talleres" se tam-
balea. Perono se destruye el mundo,
desaparece una falsa vision del mun-
do, una supuesta cara del mundo
porque, copiando laidea a Carandini,
se habia levantado un mundo bifron-
te: “talleres” frente a poblados. Tras
la terapeutica de las actuales investi-
gaciones nos queda lo que siempre
ha existido: la contextualizacion cul-
tural, que es casi tanto como decir
social, de un sistema general de pro-
duccion y reproduccion de las socie-
dades que se desarrollaron en estas
zonas del sur de la Peninsula Ibérica
durante lo que llamamos Edad del
Cobre. Desde ahora no podemos
conformarnos con los conteos esta-
disticosy las clasificaciones tipologi-
cas, adornadas luego con argumen-

Técnica de fractura de las hojas-soporte
(segun Schleicher 1927 y Knowles y Barnes
1937).

tos farragosos, basados en supues-
tos derivados de la mente de los
arquedlogos y no deducidos de mo-
delos tedricos explicitamente cons-
truidosy contrastados conlarealidad
material analizada.
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